EUROCUTTER®

Szybkotnaca krajarka EUROCUTTER SP

MZE Maschinenbau GmbH & Co. KG

EUROCUTTER — dostrzegajgc roznice wybieraj lepsze...
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Konsorcjum CIP4 to miedzynarodowa organizacja zrzeszajaca Srodowisko
firm i organizacji dziatajgcych w sektorze przemystu poligraficznego. Celem
CIP4 (International Cooperation for the Integration of Processes in Prepress,
Press and Postpress) jest zintegrowanie wszystkich dziatan prowadzonych w
ramach produkcji poligraficznej. Organizacja zajmuje sie gtdwnie rozwojem i
promocjg stworzonego przez siebie standardu wymiany danych Job Definition

Format.

Standard JDF zapewnia zgodnos¢ operacyjng systemow réznych producentéw
i tgcznos¢ miedzy dziatami firm oraz ich partnerami i klientami. Kupujac
produkty zgodne ze standardem CIP4 JDF mozna by¢ pewnym, Zze beda sie one
bezproblemowo komunikowaé, bez wzgledu na producenta. Standard ten
ufatwia konfiquracie i awarantuie dtugoterminowa wspofprace.




Najwyzsze normy standardow dla korpusu i stotéw powietrznych

Krajarka EUROCUTTER SP o dtugosci ciecia od 780 do 1760 mm, to najnowsza mysl techniczna niemieckiej
firmy MZE. Nad wszystkimi elementami konstrukcji maszyny pracowali najlepsi inzynierowie tej firmy.
Dziesigtki lat doswiadczern w projektowaniu i budowaniu maszyn i tym razem dato zaskakujacy wszystkich
konkurentow koricowy efekt ich pracy. Krajarka EUROCUTTER model SP spetnia bowiem wszystkie najwyzsze
normy standarddéw, wymuszone przez najbardziej wymagajacych specjalistdw w dziedzinie maszyn tnacych.
Korpus krajarki to monolityczna konstrukcja o ciezarze wiekszym o okoto 20% od konkurencyjnych maszyn w
tym segmencie. Wszystkie elementy mechaniczne krajarki EUROCUTTER, korpus oraz stoty obrabiane sg na
wysokiej klasy frezarkach firmy SORALUCE sterowanych w systemie CNC (Computerized Numerical Control) i
przechodza przez bardzo rygorystyczng kontrole. Frezarki SORALUCE wykorzystywane sg do produkcji
korpuséw maszyn i urzadzen najwyzszej klasy przez najwieksze firmy na Swiecie.

Podstawa korpusu mocowana jest na szesciu stopach z bardzo szybka regulacja. Takie rozwigzanie pozwala
wypoziomowac korpus krajarki dostownie w KILKA MINUT ! W innych modelach krajarek poziomowanie
korpusu nadal odbywa sie tzw. technika "podktadania kartonikow".

Nowoczesne rozwigzania

Tylny stét powietrzny — pomimo dolnego uktadu prowadzenia siodetka — NIE POSIADA zadnych szczelin i tasm
prowadzacych, jak to ma miejsce w innych krajarkach o przestarzatej konstrukcji stotu. Element maszyny - w
ktérym zamocowane jest aluminiowe siodetko - obejmuje caty stét i prowadzony jest na dwdch bocznych
prowadnicach oraz gtéwnej Srubie umocowanej w jego DOLNEJ obejmie.

Perfekcja prowadzenia siodetka
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Gtéwna Sruba pociggowa posiada gwint toczno-kulkowy a wszystko sterowane jest przez serwomotor FUJI.
Takie rozwigzanie zapewnia wrecz idealne ustawienie siodetka, ktdére posiada dodatkowo trzy punkty
regulacji. Pozycjonowanie siodetka odbywa sie fagodnie, szybko (300 mm/sek.) i pozwala osiggna¢ precyzje
cigcia mierzong w 1/100 mm. Jego programowalne nachylenie zwigksza komfort ustawien.

WIZUALIZACIJA systemu sterowania
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Za obstuge i wizualizacje catego systemu programowania ciecia odpowiada Przemystowy Komputer PLC
WINDOWS CE z oprogramowaniem EUROCUT 1.32 z petng WIZUALIZACIA. Krajarka moze réwniez
komunikowac sie z CIP-4. Wszystko wyswietlane jest na kolorowym monitorze TFT-LCD o przekatnej od 8,4",
10,4”, przez 15” do az 19” w formacie 16:9. Niemal nieograniczona liczba programéw, menu w jezyku polskim
to standard w krajarkach EUROCUTTER SP MONITOR. Maszyne mozna rowniez obstugiwaé przy pomocy
dotykowych monitoréw o wszystkich powyzej podanych przekatnych.

Elektronika krajarki to produkty najbardziej renomowanych firm na $wiecie, takich jak: PILZ (modut
bezpieczeristwa), SPS Panasonic i OMRON SchneiderTelemecanigue. Wszystkie elementy elektroniki sg
standardowe, produkowane od wielu lat i ogdlnie dostepne - co w bardzo duzym stopniu obniza koszty dalszej
eksploatacji. Po wieloletnim uzytkowaniu maszyny nie zachodzi wiec obawa o brak dostepu do czesci,
poniewaz nie jest sie w zaden sposdb uzalezniony od producenta maszyny.



Hydraulika z automatycznym uktadem sity docisku

Hydrauliczna pompa docisku to produkt firmy WESSEL.

Docisk belki posiada programowalng site nacisku. Sita nacisku na system zawordw, korygowana jest
elektronicznie i moze by¢ zaprogramowana dla kazdego kroku ciecia oddzielnie. Docisk posiada réwniez
optymalizacje ciecia (belka przy powrocie zatrzymuje sie tuz nad stosem), co w znacznym stopniu skraca czas
pracy przy produkcji etykiet, matych kart reklamowych i innych powtarzalnych cie¢.

Dzigki wejsciom USB i programowi EUROCUT OFFICE, w bardzo szybki i tatwy sposéb wprowadza sie nowe
dane do komputera krajarki (dane mozna wprowadzaé¢ do komputera PLC w maszynie bezposrednio z innego
komputera za pomocg kabla, nosnika PenDrive lub urzadzenia Bluetooth), a przy uzyciu modemu pracownik
serwisu fabrycznego moze monitorowac maszyne na kazdym kraricu kuli ziemskiej.

Masywny stot gtdwny oraz poszerzane boczne stoty zeliwne nie pozostawiaja nic do zyczenia. Dolne wsporniki
zapewniajg im stabilno$¢ i odpornosé na przecigzenia. Tylny stét zabezpieczony jest unikatowa, szczelng
ostong o aluminiowej konstrukcji wypetnionej mocnym tworzywem z pleksi. Ostony otwierane z obu stron
stotu sa dodatkowo wyposazone w czujniki bezpieczenstwa.

Najwyisze bezpieczenstwo pracy

W Kurtyny bezpieczeristwa wyposazone sg w najwyzszej klasy system 25 kanatéw fotokomorek firmy LEUZE.

Precyzja ciecia

W trakcie ciecia stoty powietrzne automatycznie sie wytaczaja. Standardowo sita ci$nienia podmuchu
automatycznie dostosowuje sie do ciezaru tnacego materiatu. Dodatkowo w przednim stole mozna
zainstalowac odrebny system jego pracy.

Szybkie wypychanie szpalty i wymiana noza

Szpalte noza mozna szybko wysunaé ze szczeliny stotu, dzieki prostemu urzadzeniu stuzgcemu do jej
wypychania. Lekkiej konstrukcji WINDA i jej petne wyposazenie w uchwyty, wkrety i klamry pozwala wymieni¢
néz w kilka minut.




WYPOSAZENIE STANDARDOWE:
MODEL

Display

Monitor
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2 noze HSS w pudetku ochronnym

10 szpalt pod néz tnacy

Instrukcja obstugi w jezyku angielskim i polskim

Katalog czesci

Wytacznik gtéwny z blokada

Ostony boczne zapewniajace ochrone

Oswietlenie stotu roboczego

Stojak — ostona napedu

Kotki zabezpieczajace przed obcigzeniem /$ruby bezpieczeristwa/
Szuflada na narzedzia

Petny zestaw narzedzi

Zestaw czesci ulegajacych zuzyciu

Centralne smarowanie gtéwnych czesci maszyny

Korpus z jednolitego odlewu

Pedat nozny dla belki dociskowej

6 STOPEK dla szybkiego poziomowania korpusu

25-kanatowy system fotokomérek kurtyny bezpieczenstwa LEUZE
KOMPLETNA przezroczysta ostona tylnego stotu z barierg bezpieczeristwa
Elektronika SPS Panasonic i OMRON

Kompresor SIEMENS

Docisk hydrauliczny ze smarowaniem /WESSEL/

Zacisk hydrauliczny regulowany bez ograniczen

Powietrzny system przenoszacy na stole gtéwnym (przdd i tyt) oraz bocznych
Przedni SZYBKI przyrzad do wymiany noza /WINDA/

Szybkie wypychanie szpalty noza

Wytaczniki ochronne dla wszystkich silnikéw napedu

Drewniany dobijak dla wyréwnywania stosu papieru

Automatyczny system powietrzny — programowalne aktywowanie powietrza
De-aktywacja programowalnego systemu powietrza

POTROJNE dolne prowadzenie siodetka w ZAMKNIETEJ RAMIE
Czestotliwos¢ pozycjonowania siodetka sterowana automatycznie regulacja predkosci
Programowana predkos¢ siodetka

Programowalne nachylenie siodetka*

Szybki posuw siodetka (300 mm/sek.)

Zacisk pozorny

Zmienne regulowane ci$nienie docisku

ZELIWNY i CHROMOWANY st6t gtéwny oraz stoty boczne

Podwdjne uruchomienie cigcia — ograniczone czasowo z opéznieniem kolejnych cieé¢
Programowalna pozycja uktadu fadowania i urzgdzenie wyréwnujace
Tryb programu — reczny, pétautomatyczny, automatyczny
Programowanie podczas ciecia

Funkcja automatycznego wprowadzania

Nacisk ciggty

Reczne sterowanie obracaniem i przekrecaniem siodetka

Korekta schematu pasowania i naktadania*

Automatyczne urzadzenie wyréwnujace

Wstawianie i usuwanie etapéw programu

Wstepne wybieranie czasu nacisku

System kontrolny na ekranie do diagnozowania maszyny*
Komunikat btedéw na ekranie

Precyzyjna regulacja za pomoca elektronicznego urzadzenia kodujacego
Nacisk bez ciecia (programowalny)

Zdalne sterowanie /MONITORING dla serwisu fabrycznego/

Pomiar w: (mm, cm, calach)

Doktadnos¢ wskazania cigcia 1/100 mm

OPTYCZNY i mechaniczny wskaznik linii cigcia

Wyszukiwanie nastepnego wolnego programu

Powtdérne ciecie Z lub BEZ ciecia posredniego

Licznik cie¢ dla zmiany noza

Kontrolny licznik ciec*

SERWOMOTOR siodetka

Wejscie/wyjscie USB*

Programowanie ONLINE via LAN*

Nieograniczona mozliwo$¢ wprowadzania wersji jezykowej (w standardzie POLSKI)*
Licznik cie¢ dziennych, procesu catego cyklu i facznych

Whbudowany kalkulator

Miekka klawiatura

Ekran DISPLAY 5.7”

DT MONITOR dotykowy 8.4” (kolorowy)

MONITOR 10.4” lub 15” (kolorowy)

TS MONITOR (dotykowy) 10.4” lub 15” (kolorowy)

Komputerowy system sterowania WINDOWS CE z oprogramowaniem EUROCUT 1.32 z petng WIZUALIZACJA*

cIp 4*

Nieograniczona ilo$¢ zachowania programow ciecia — nieograniczona liczba krokéw dla automat. ciecia
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WYPOSAZENIE DODATKOWE:

MODEL Display Monitor ™ TSM
Odrebny system powietrzny dla stotu przedniego + + + +
Programowalna regulacja docisku (tylko dla TS MONITOR) z opcjg wprowadzania danych bezposrednio na - — — +
monitorze*

Optymalizacja ciecia (belka nozowa przy ruchu powrotnym nie wykonuje catego cyklu) + + + +
Boczne stoty ze stali nierdzewnej w wymiarach na zamdwienie + + + +
Oprogramowanie EUROCUT OFFICE dla wprowadzania danych z zewnetrznego komputera za pomoca kabla, — + + +
nosnika PenDrive lub potgczenia BLUETOOTH*

* niedostepne dla modelu DISPLAY
TS MONITOR 15” dostepny dla dtugosci ciecia w mm od 1150 do 1760
Zgodnosc z CE (EU 1010)

Tabela specyfikacji technicznej dla modelu SP

MODEL 780 920 1150 1370 1550 1760
Szerokos¢ ciecia mm 780 920 1150 1370 1550 1760
Dtugos¢ noza mm 960 1100 1390 1605 1785 2000
Grubos¢ noza mm 11,7 13,75 13,75 13,75 13,75 13,75
Wysokos¢ stosu ciecia mm 120 130 165 165 165 165
Szerokos¢ urzadzenia ze stotem mm 1990 2130 2660 2880 3560 3770
Gtebokosc¢ urzadzenia mm 1940 2060 2470 2790 2960 3610
Wysokos$¢ urzadzenia mm 1540 1560 1650 1650 1730 1730
Dtugosc¢ przedniego stotu mm 690 690 735 735 750 750
Cykl pracy noza u/min. 45 45 45 45 45 45
Min. Szerokos¢ ciecia bez ptyty zabezp. mm 20 25 25 25 35 35
Min. Szerokos¢ ciecia z ptyta zabezp. mm 55 80 90 95 120 120
Sita docisku (min/max) daN 150/3000 150/3500 150/4500 150/5500 200/6000 200/7000
Emisja hatasu (min/max) dB 74/81 74/81 74/81 74/81 74/81 74/81
Waga netto kg 1850 2600 3900 4600 5950 6950
Napiecie V/Hz 200-400V ~ 200-400V  200-400V ~ 200-400V  200-400V  200-400V
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Pobo6r mocy kw 3,0 3,0 4,0 4,0 5,0 5,0
Zabezpieczenie A 16 20 20 20 25 25
Przekroj kabla zasilajgcego mm?2 2,5 2,5 2,5 2,5 4,0 4,0
Wymiary opakowania mm 2160x1420 2260x1420 2770x1430 2980x1450 3720x1650 3720x1650
x1840 x1900 x1990 x1990 x2290 x2290

Szczego6ly techniczne sg podmiotowe i mogg podlega¢ zmianie wynikajacej z zaméwienia

W naszej bogatej ofercie znajdg Paristwo réwniez TROJNOZ oraz urzadzenia peryferyjne (utrzgsarki,
podnosniki, TRANSOMAT, odwracarki/przewracarki ETURN, stoty powietrzne, systemy buforowania,
transportery tadujgce i roztadowujgce oraz woézki paletowe). Wszystkie urzadzenia peryferyjne
produkowane sg przez MZE EUROCUTTER zaréwno dla matych jak i duzych formatow (do dtugosci ciecia
2600 mm), wiec mozemy praktycznie przygotowaé Panstwu oferte pod kazdy format i indywidualne
potrzeby wynikajgce z typu waszej produkcji. Szczegétowe informacje, zdjecia oraz filmy znajdujg sie na
stronie: www.eurocutter.pl

Wszystkie urzgdzenia sg uruchamiane przez autoryzowany serwis maszyn poligraficznych. Gwarantujemy
rowniez profesjonalne przeszkolenie.

EUROCUTTER POLSKA: Biuro-Magazyn 30-010 Krakéw, ul. Obozna 29 B — Tel/fax +48 12 423 35 20
www.eurocutter.pl

EUROCUTTER®




